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1. Military Aircraft Maintenance Planning   
(USAF AFI 21-101)  



Maintenance Discipline: Maintenance discipline involves 

integrity in all aspects of the maintenance process. It is the 

responsibility of all maintenance personnel to comply with all 

written guidance to ensure required repairs, inspections, and 

documentation are completed in a safe, timely, and effective 

manner. Supervisors are responsible for enforcing and establishing a 

climate that promotes maintenance discipline. All personnel who 

fail to maintain maintenance discipline standards will be held 

accountable.

Maintenance Discipline



Compliance Terminology: For the purposes of this instruction, 

the following definitions apply:

Shall, Must, Will: - Indicate mandatory requirements. (Will is also used 

to express a declaration of purpose for a future event.)

Should: - Indicates a preferred method of accomplishment.

May: - Indicates an acceptable or suggested means of accomplishment.

Compliance Terminology



Landing Status Codes



Chapter 7: Maintenance PS&D

Flying and Maintenance Planning Cycle (PH): 
1. Aircraft Utilization = X hours / AC / Year

2. Inspection Interval (PH) = Y hours / PH Insp. 

3. Aircraft Fleet Size = Z Aircraft / Fleet 

4. Dock Capability = No. of Aircraft Input for PH / Year = (X * Z) / Y 

E.g. If an aircraft fleet size of 8 aircraft has a utilization rate of 150 hours / AC /  

year and the Phase Insp. Interval is specified at 200 hours. Calculate the Dock 

Capacity. 

Solution: Dock Capacity = (X * Z) / Y = (150 * 8) / 200 = 6



Chapter 7: Maintenance PS&D

Flying and Maintenance Planning Cycle (ISO or Calendar): 
1. Aircraft Utilization = X = 12 months per aircraft 

2. Inspection Interval (ISO) = Y months / ISO Insp. 

3. Aircraft Fleet Size = Z Aircraft / Fleet 

4. Dock Capability = No. of Aircraft Input for ISO / Year = (X * Z) / Y 

E.g. If an aircraft fleet size of 8 aircraft has an ISO Insp. Interval of 4 months. 

Calculate the Dock Capacity. 

Solution: Dock Capacity = (X * Z) / Y = (12 * 8) / 4 = 24   



Chapter 7: Maintenance PS&D

Flying and Maintenance Planning Cycle (PDM): 
1. Aircraft Utilization = X = 1 year per aircraft 

2. Inspection Interval (PDM) = Y years / PDM 

3. Aircraft Fleet Size = Z Aircraft / Fleet 

4. Dock Capability = No. of Aircraft Input for PDM / Year = (X * Z) / Y 

E.g. If an aircraft fleet size of 12 aircraft has an PDM Insp. Interval of 4 years. 

Calculate the Dock Capacity. 

Solution: Dock Capacity = (X * Z) / Y = (1 * 12) / 4 = 3   



Aircraft Readiness Forecast

No. of Aircraft Readiness Forecast: 

No. of A/C Readiness Forecast = MC (%) – B/R (%) + F/R (%) – A/R (%)

♦ B/R (%) = Break Rate = Landing Status Code 3 
♦ F/R (%) = Fixed Rate = No. of A/C Landing Status Code 3 change to Code 

1 or Code 2 within 8 hours (fighter aircraft) or within 12 hours (transport 

aircraft).  

♦ A/R (%) = Ground Abort Rate (Code 0)  



Aircraft Readiness Forecast

No. of Aircraft Readiness Forecast: (continued / fighter example)

E.g. A fighter fleet of 18 aircraft has an average MC of 80 % with 

Break Rate of 20 %, Fixed Rate of 80 % and Abort Rate of 5 %.      

In a surge day exercise, the first wave could launch all 18 a/c 

without ground abort. What is the no. of a/c readiness forecast for 

the second wave, scheduled to launch within 8 hours after the first 

wave landed ?



Aircraft Readiness Forecast

No. of Aircraft Readiness Forecast: (continued / fighter example)

Solution The first wave landed with 20 % Break Rate (B/R). 

Therefore the total break a/c is equal to = (18 * 20) / 100 = 3.6 a/c

The Fixed Rate (F/R) is 80 %. 

Therefore the total fixed a/c is equal to = (3.6 * 80) / 100 = 2.88 a/c 
No. of A/C Readiness Forecast = 18 – B/R (%) + F/R (%) – A/R (%)

= (18 – 3.6 + 2.88) – A/R (%) = 17.28 – (17.28 * 5/100) = 17.28 - 0.864 = 16.4

Answer: The no. of a/c readiness forecast for the second wave = 16 a/c 



A/C Unscheduled Maintenance

A/C Unscheduled Maintenance Calculation: 
♦ Break Rate (B/R) % is also used for unscheduled maintenance calculation. 
♦ For Example: A fleet of 12 a/c has an average total flying hours of 3,600 

hours per year with the average flight duration of 1.5 hours / landing.                

If the Break Rate (B/R) % is 25 %, calculate the no. of total unscheduled 

maintenance in  1 year.  

♦ Solution: Total Sorties (or total landings) / year = Total FH / Flight Duration 

or Total Landings = 3,600 / 1.5 = 2,400 landings. The B/R = 25 %; 

Therefore the no. of total Unsched. Maint. = 2,400 * 25 / 100 = 600  



Total Maintenance Man Hours

♦ Total Maintenance Man Hours = Scheduled MH + Unscheduled MH   

♦ Scheduled Maintenance Man Hours = Dock Capacity Man Hours 

♦ Unscheduled Maintenance Man Hours                                                                          

= No. of total Unscheduled Maintenance Man Hours (calculate from B/R) 

♦ What is the relationship between scheduled MH and unscheduled MH ??? 



Total Maintenance Man Hours

♦ The Ratio between Scheduled Maint. MH and Unscheduled Maint. MH      

is approximately as follows: 

♦ A/C Age of around 1.5 years with a normal utilization:                                                                   
1 hour scheduled generates 0.5 hours of unscheduled ( 1: 0.5 )                                                                         

♦ Aircraft Age of around 3 years with a normal utilization:                                                                     
1 hour scheduled generates 1 hour of unscheduled ( 1: 1 )                                                                 

♦ Aircraft Age of around 5 years with a normal utilization:
1 hour scheduled generates 2 hours of unscheduled ( 1: 2 )  

♦ Aircraft Age > 5 years or Aging Aircraft: Depends on Statistic Data.



2. Commercial Aircraft Maintenance Planning

(Aircraft Maintenance Program, 

using Reliability Centered Maintenance - RCM)
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Aircraft Maintenance Engineering is just like any other technical management 

discipline. Five main activities can be identified the need to take place

1. Defining what has to be done. The Scheduled Maintenance Program & the additional 

work program.

2. Planning what has to be done. The Maintenance Planning sections tasks.

3. Implementation of the Plan. The Production Planning and Control section in close 

coordination with the Maintenance / Production section.

4. Completion of the Plan. The Maintenance / Production section assisted with the 

Maintenance Production Planning and Control section. 

5. Evaluation and Review of tasks 1 to 4 above and on going review of the in operation 

findings.

Maintenance Engineering Planning



Maintenance Engineering Planning

Systems Engineers

Hangar Operations

Financial

Operations

Logistics

Planners

Planner = Coordinator



1. The Scheduled Maintenance Routine Work Scope. Identifying significant tasks.   

2. The Routine Work Documents required to accomplish the Work Scope. 

3. The Additional Work Scope other than the Scheduled Maintenance tasks to be 

aligned at this down time with the Work Scope. i. e. Service Bulletins, A.D. 

Airworthiness Directives, Component Changes, etc. Identifying significant tasks.   

4. The Additional Work Documents required to accomplish the Additional Work 

Scope. 

5. The complete Work Scope material requirement, tools and parts. Shortages must 

be identified at this time also.

8 Planning Activities (Parallel)



6. The Work Scope man-hour and manpower requirement to accomplish the 

complete Work Scope. This includes the skills required, identifying where 

external assistance may be needed.      

7. The total Work Scope required elapsed down time required to complete the 

complete Work Scope.   

8. A point in the future, a Maintenance Slot, before the exceedance of any task 

intervals in the work scope, where the aircraft is taken out of operation with the 

Operation Departments agreement and the Maintenance Sections agreement.

8 Planning Activities (Parallel)



8 Planning Activities (Parallel)

PLANNERS

Routine Work Scope

Routine Work Documents

Additional Work Scope

Additional Work Documents

Man Hours & Man Power

Elapsed Time

Materials, Tools, Parts

Maintenance Slot

Work Days = TT MH / (Crew Size * 1 Man Day) 



♦ งานสําคัญของการวางแผนดานกําลังพลก็คือตองทราบจํานวน ชม. คนที่ตองการตาม 

Work Scope แลวนํามาเปรียบเทียบกับ Manpower Available ที่เรามีอยูวาเพียงพอ

หรือไม ?อยางไร ? เพื่อพิจารณาหาหนทางปฏิบัติใหงานซอมแลวเสร็จตามแผนที่วางไว 

♦ ตามปกตแิลว จนท.ชาง 1 คน ใน 1 ป จะมีเวลาทํางานตลอดทั้งป (นับวันปวย วันลา วัน

ลาพักผอนแลว) = 209 วัน 

♦ ใน 1 วัน จนท.ชาง 1 คน จะทํางานไดตามเวลาปกติ = 6.92 ชม.

♦ ดังนั้นใน 1 ป จนท.ชาง 1 คน จะมี ชม.คน = 209 * 6.92 = 1,446 ชม.คน 

♦ 1 Man Year = 1,446 Man Hours

Standard Man Power



Standard Man Power

♦ 1 Calendar Year = 209 Work Days 

♦ 1 Work Day = 6.92 Hours / 1 Man 

♦ 1 Man Day = 6.92 Man Hours 

♦ 1 Man Year = 209 * 6.92 = 1,446.28 Man Hours  

♦ Work Days = Total Man Hours / (Crew Size * 1 Man Day) 

♦ E.g. A major aircraft modification would take 3,000 man hours. If the 

crew size is 5 man daily. What would be the modification work days ? 

♦ Solution: Work Days = 3,000 / (5 * 6.92) = 86.7 = 87 Days.



Definitions

Definition of Line Maintenance: A package of scheduled maintenance tasks that do 

not require extensive access or downtime. Daily, Transit, Night Stop, Daily Non Flying, 

& Day Non Flying and the Monthly series are considered line maintenance.

Definition of Minor Maintenance: A package of scheduled maintenance tasks that 

may require some extensive access or downtime. The A-check series is considered               

minor maintenance.

Definition of Major Maintenance: A package of scheduled maintenance tasks that do 

require extensive access or downtime. The C-check series is considered major 

maintenance.



Short, Medium & Long Term Plan

1. Short Term Maintenance Planning:                                             

from 1 day to 3 months.

2. Medium Term Maintenance Planning: 

from 3 months to 18 months.   

3. Long Term Maintenance Planning: 

from 18 months to 6 years.   



Short Term Maintenance Plan

Short Term Maintenance Planning (1 วัน – 3 เดือน): 

♦ Short Term Maintenance Planning มีขอควรปฏิบัติอยู 2 ประการคือ 
1. วางแผนนํา บ.เขารับการตรวจซอม โดยใหยุทธการสามารถใชงาน บ.ไดนานท่ีสุด กอนครบ Due Date 

2. วางแผนนํา บ.เขารับการตรวจซอม โดยเร่ิมจากวันแรกของสัปดาห (วันจันทร) เพื่อใหสามารถทํางาน 

ไดอยางตอเนื่องตลอดสัปดาห

♦ การวางแผนการซอมบํารุงท่ีเหมาะสมนั้น ควรจะกําหนดใหทําการตรวจภายในหวงเวลา 10 % ของ 
Actual Due Time ผูวางแผน (Maintenance Planner) จะตองจัดเตรียม 8 Planning Activities 

ลวงหนาอยางนอย 4 สัปดาห กอนท่ี บ.จะเขารับการตรวจซอมบํารุงตามระยะเวลาท่ีเปน Minor 

Maintenance หรืองานตรวจท่ีใชตั้งแต 40 – 200 ชม.คน หรือใช Elapsed Time ไมเกินกวา 1 – 5 วัน

หรืองานตรวจประเภท A Check



Short Term Maintenance Plan

Scale by Date



Medium Term Maintenance Plan

Medium Term Maintenance Planning (3 เดือน – 18 เดือน): 

♦ Medium Term Maintenance มีขอควรปฏิบัติคือ ตองกําหนด Downtime (Elapsed Time), 
กําหนด Maintenance Slots, กําหนด Work Scope และติดตอประสานกับผูเก่ียวของทุกฝาย     

♦ นอกจากนี้ Medium Term Planning ยังตองคํานึงถึง Man Power Available ท่ีมีอยูท้ังหมดใน
องคกร รวมถึง Tooling & Equipment และ AGE

♦ 8 Planning Activities ยังคงตองปฏิบัติสําหรับการวางแผนการซอมบํารุงระยะกลางเชนเดียวกัน

♦ สิ่งสําคัญท่ีสุดสําหรับการวางแผนการซอมบํารุงในระยะกลางคือ “ตองใหการปฏิบัติงานจริงเปนไปตาม

แผนท่ีวางไว (Conductor Actual as Planned)” ซึ่งจะตองพิจารณารายละเอียดมากขึ้นจากเดิมท่ี

ไดเคยวางแผนมากอนหนานี้คือไดวางแผนในระยะยาวมาแลว



Medium Term Maintenance Plan

Scale by Month



Long Term Maintenance Plan

Long Term Maintenance Planning (18 เดือน – 6 ป): 

♦ Long Term Maintenance บางคร้ังเรียกวา Master Planning ทําเพื่อใหทราบถึง Cash Flow, 
ทราบ Downtime และงานท่ีสําคัญ ซึ่งประกอบดวยงาน Minor & Major Checks, Major 

Component Changes, Major Modification Program เปนตน ซึ่งจะเกิดขึ้นภายในเวลา 6 ปขางหนา 

เพื่อใหเห็นภาพของ Hangar Slot และประมาณการงบประมาณท่ีตองใช

♦ Long Term Planner จะตองเขาใจถึงระบบการตรวจซอมบํารุงเปนอยางดี ทราบถึง Due Times 
ตาง ๆ และทราบถึงอัตราการใชงาน บ. (Aircraft Utilization Rate) รวมถึงการปรับปรุงดัดแปลงระบบ

ตาง ๆ ของ บ. นอกจากนี้ยังตองคํานึงถึงเร่ืองของ Material & Tool Availability และความตองการดาน

กําลังพล, สิ่งอํานวยความสะดวกตาง ๆ ซึ่งจะทําใหทราบวาในหวงเวลาใดบางท่ีอาจเกิดสภาพขาดแคลน

กําลังพล หรือไมมี Dock / Hangar Slot เปนตน



Long Term Maintenance Plan

Long Term Maintenance Planning (18 เดือน – 6 ป): (ตอ)

♦ การวางแผนการซอมบํารุงระยะยาวท่ีไมชัดเจน (Inaccurate Long Term Planning) นั้น จะทําให
เกิดปญหาในเร่ืองตาง ๆ ดังนี้คือ 

1. Insufficient maintenance slots & operational requirements: เกิดปญหา Hangar 

Slots และไมมี บ.ใชงาน

2. Insufficient skilled manpower: เกิดปญหาขาดแคลนกําลังพลท่ีชํานาญงาน

3. Insufficient Maintenance Facilities: เกิดปญหาขาดแคลนสิ่งอํานวยความสะดวกในการ

ซอมบํารุง



Long Term Maintenance Plan

Scale by Months & Years



Production Planning and Control

♦ Production Planning and Control มีงานหลักท่ีจะตองทําคือ
1. Task Sequencing: คือการเรียงลําดับการปฏิบัติงาน

2. Produce Gantt Chart or MDP (Maintenance Details Plan): สราง Gantt Chart / MDP 

♦ Gantt Chart หรือ MDP ท่ีดี จะตองกําหนดระยะเวลาในการแกไขขอขัดของท่ีตรวจพบ (Defects / 

Findings) ไวดวย

♦ หลักการวางแผนท่ีดีก็คือ “งานตรวจตามบัตรตรวจ (Scheduled Routine Tasks) นั้น ควรจะตอง

แลวเสร็จ (Inspection Complete) ไมเกินกวา 1/3 ของระยะเวลา Ground Time (หรือ Dock 

Day)” ท้ังนี้เพื่อใหมีเวลาเหลือเพียงพอในการแกไขขอบกพรองท่ีตรวจพบ (Rectify Defects) 

♦ MDP จะแสดงรายละเอียดของแผนท่ีไดวางไว (Planned) เปรียบเทียบกับความกาวหนาของงาน 

(Actual) ซึ่ง MDP Chart จะแสดง Legend Colors ท่ีตางกันใหเห็นไดชัด เพื่อใหทราบสถานภาพ

งานซอมวาเปนไปตามแผน (As Planned) หรือเร็วกวาแผน (Lead) หรือชากวาแผน (Lag)



Production Plan Flow Chart



การปรับปรุงระบบการตรวจซอมบาํรุง อันเนื่องมาจากการตรวจพบ

ขอบกพรอง (Maintenance Findings) และการทํา Reliability Monitoring

สามารถทําได 2 ประการคือ

A. เพ่ิมงานตรวจ เรียกวา “Increased scheduled task activity” 

(Task Addition or De-Escalation)

B. ลดงานตรวจ เรียกวา “Decreased scheduled task activity” 

(Task Deletion or Escalation)

Developing the Maint. Program



Task Addition or De-Escalation

เมื่อเกิดขอขัดของแบบซํ้าเดิม (Recurring) และหาสาเหตุที่เปน Root 

Cause ไดชัดเจนวา บ., ย. หรือบริภัณฑไดเกิดการชํารุด (Failure) ขึ้นกอน 

Inspection Interval ที่กําหนดไวในคูมือการซอมบํารุง ใหเพ่ิมงานตรวจ 

(Task Addition or Interval Reduction) หรือ De-Escalation



Task Addition or De-Escalation

ตัวอยางที่ 1:

Recurrent Discrepancy: ATA 27-50 In Board Flap Screw Jack Failure.

Failure 1: 10,500 flight hours Shop Report confirm root cause oil loss.

Failure 2: 12,200 flight hours Shop Report confirm root cause oil loss.

Failure 3: 11,900 flight hours Shop Report confirm root cause oil loss.

NORD (Notice of Recurring Defects) investigation: finally results in 

recommending a new scheduled maintenance task of Servicing of the 

flap screw jack oil reservoir every 9,500 flight hours



Task Addition or De-Escalation

ตัวอยางที่ 2:

Recurrent Discrepancy: ATA 79-35 Engine Oil Filter By Pass Light On.

Failure 1: 8,500 engine hours filter replaced found clogged.

Failure 2: 9,500 engine hours filter replaced found clogged.

Failure 3: 10,500 engine hours filter replaced found clogged.

NORD (Notice of Recurring Defects) investigation: finally results in 

recommending the reduction of an interval of an existing scheduled 

maintenance task 79-010-00-01 Engine Oil Filter Removal & Cleaning 

every 12,000 engine hours to 7,500 engine hours.



Task Addition or De-Escalation

ตัวอยางที่ 3: ATA 33 Lights: 

ชวงระหวางเดือน พ.ค. – ส.ค.: พบวาไฟสองสวางในหองผูโดยสารมีการชํารุดประมาณ 

50 – 100 คร้ัง / 1,000 ชม.บิน

ชวงระหวางเดือน ก.ย.– เม.ย.: พบวาไฟสองสวางในหองผูโดยสารมีการชํารุดประมาณ 

200 – 300 คร้ัง / 1,000 ชม.บิน

Root Cause: พบวาในชวงฤดูหนาวมีการเปดใชงานไฟสองสวางมากเนื่องจากจะมืด

เร็ว ดังนั้น Reliability Engineers จึงกําหนด Interval Reduction ใหทําการตรวจ

ตาม Scheduled Maintenance Task 33-010-00-00 OPC จากเดิมทุก ๆ 36 เดือน 

เปล่ียนเปนใหตรวจทุก ๆ 12 เดือน



Task Addition or De-Escalation

ตัวอยางที่ 4: ATA 52 Doors:

ในหวง 6 เดือนที่ผานมาพบวา ATA 52 Doors มีขอขัดของเพิ่มมากขึ้นกวาปกติ 

จากการตรวจสอบพบวาเมื่อ 6 เดือนที่ผานมา ไดมีการใชงาน บ.แบบ ETOPs โดยทําการ

บินขามมหาสมุทร Atlantic โดยมีขอขัดของคือ “Excessive Door Surround Noise” 

ผูใชงาน บ.ไดสอบถามขอมูลจากผูใชงาน บ.รายอ่ืน พบวามีสาเหตุมาจาก Door 

Seals เปนน้ําแข็ง ทําให Seals แข็งตัว เกิดการร่ัวของอากาศและเกิดเสียงดังที่ประตู 

จากการตรวจสอบในคูมือการซอมบํารุงไมพบขอกําหนดที่ให Lubricate Door Seals 

ตามระยะเวลา ดังนั้น Reliability Engineer จึงไดสงขอมูลดังกลาวใหบริษัทผูผลิต บ. 

และไดมีการกําหนดให Lubricate Door Seals ทุก ๆ 12 เดือน



Task Addition or De-Escalation

ตัวอยางท่ี 5: Schedule Maintenance Task 27-200-00-00: Function Check of the 

Back Lash of the Horizontal Screw Jack and Gimbal at every 5000 flight hours

ผลการตรวจ Screw Jack Gimbal ท่ี 5,000 flight hours จํานวน 2 ครั้งท่ีผานมา

พบวาตองจําหนาย (Scrap) Screw Jack Gimbal ท้ัง 2 Ea เนื่องจากสึกเกินเกณฑท่ีจะทํา

การซอมได ดังนั้น Reliability Engineer จึงกําหนด Interval Reduction ใหทําการตรวจ 

Screw Jack Gimbal จากเดิมทุก ๆ 5,000 ชม.บิน เปนใหตรวจทุก ๆ 4,000 ชม.บิน ท้ังนี้

เพ่ือใหสามารถตรวจพบ Potential Failure เสียกอนท่ีจะเกิด Functional Failure จนไม

สามารถทําการซอมได และกําหนดใหทําการ Lubricate Screw Jack Gimbal ทุก ๆ 2,500 

ชม.บิน เพ่ิมเติม 



Task Interval Increase or Escalation

♦ เมื่อทําการตรวจซอมบํารุงตามระยะเวลาใหกับ บ., ย. และบริภัณฑ 
แลวไมพบขอบกพรองตาม Interval ที่กําหนดไวในคูมือการซอมบํารุง รวมทั้งได

ตรวจสอบกับ NRC (Non Routine Card) แลวไมพบวามีการแกไขขอขัดของแต

ประการใด ใหพิจารณา Increase Maintenance Interval 

♦ The escalation amount should not be more than 10% to 
15% of the original interval. 

♦ ผลการตรวจตาม Interval เดิมอยางนอย 2 คร้ัง ตองไมพบ Findings



Example of an 

Escalation on a fleet 

of 3 (Three) B737-NGs 

1,000 Flying Hours



Task Interval Increase or Escalation

ในรูปแสดงถึงการเก็บขอมูลของ บ.จํานวน 3 เคร่ืองใน Fleet โดยท่ี บ.ท้ัง 3 เคร่ืองไดผานการ

ตรวจตามระยะเวลา 1,000 ชม.บิน มาแลว 2 คร้ัง โดยไมมีรายงานขอบกพรองของ นบ. หรือ PIREP 

(Pilot Report) แตอยางใด สวนงาน NRC (Non Routine Cards) นั้นมีตรวจพบเพียงรายการเดียว

คืองาน 32-300-00-00 ตรวจพบวา Hyd. Accumulator Brake มี Pressure ต่ํากวาเกณฑท่ีอายุ บ.

หมายเลข G-XXX1= 1,918 ชม.บิน และตอง Recharge Pressure ใหม

จากสถิติดังกลาว การตรวจ บ.ใน Fleet จํานวน 3 เคร่ือง เพื่อเก็บขอมูลการตรวจซอมบํารุง

ตามระยะเวลา 1,000 ชม.บิน จํานวน 2 คร้ัง รวมเปนการตรวจท้ังหมด 6 คร้ัง จึงมีความเพียงพอท่ีจะ

ยืดอายุการตรวจ (Escalation) ออกไปอีก 10 – 15 % ในกรณีท่ีไมพบขอบกพรอง หรือพบ

ขอบกพรองเล็กนอยเพียง 1 คร้ัง ซึ่งในกรณีนี้ก็จะสามารถยืดอายุการตรวจจาก Interval เดิม 1,000 

ชม.บิน เปน Interval ใหมท่ี 1,150 ชม.บิน เปนตน



Task Deletion

สําหรับการ Delete Scheduled Maintenance Task นั้น ไมแนะนําใหทํา 

ยกเวน จะมีการทํา Modification ใหกับ บ. แลวทําใหงานตรวจนั้นไม Applicable 

กับ บ.นั้นอีกตอไป จึงจะ Delete งานนั้นได ตัวอยางเชน

- Task 27-140-02-00ใหเปลี่ยน Oil, Wing flap drive transmission ทุก ๆ 12 ป

- SB 737-27-1036 ใหทําการดัดแปลงระบบ Flap โดยถอดเปลี่ยน Flap drives 

รุนเดิม และใช Flap drives รุนใหม ที่มี New Sealed Units ซึ่งไมตองเปลี่ยน Oil

- หลังจากที่ไดดัดแปลง บ.ตาม SB 737-27-1036 ไปแลวจึงสามารถ Delete Task 

27-140-02-00ได



♦ ผูใชงาน บ.ควรจะตอง Review Aircraft Maintenance Program อยูเปนประจําตาม

หวงเวลาที่กําหนดไวอยางเหมาะสม ซึ่งตามปกติแลวควรจะ Review ทุก ๆ 3 ป เพื่อ

ตรวจสอบบัตรตรวจของงานตรวจซอมบํารุงตามระยะเวลาวายังคงมีผลใชบังคับหรือไม 

รวมทั้งประสิทธิภาพและมีความเหมาะสมหรือไม อยางไร (Applicability & 

Effectiveness) 

♦ ทั้งนี้ใหระลึกไวเสมอวา Aircraft Maintenance Program นั้นจะตองมีการปรับปรุงให

ทันสมัยอยูเสมอ เพื่อให บ.มีความสมควรเดินอากาศ มีความเชื่อถือได และเกิดความ

ประหยัด

Task Optimization



Task Optimization



3. Summary



บทสรุป

1. งานของ Maintenance Planning Engineer เปนงานที่ใชทั้งศาสตรและศิลป 

2. Maintenance Concept และ Maintenance Program ของทั้ง Civilian 

Aircraft และ Military Aircraft ตางก็มีเปาหมายเดียวกันคือตองการใหอากาศ

ยานมีความสมควรเดินอากาศอยางตอเนื่อง (Maintain Continued 

Airworthiness) เพ่ือทําการบินไดอยางปลอดภัย 

3. ผูที่ทําหนาที่เปน Maintenance Planning Engineer จะตองมีจรรยาบรรณ

ของชางอากาศ 4 ประการ คือ Safety, Standard, Operational 

Responsiveness & Economic (SSOE)



Aircraft Maintenance 

Planning Engineering

As of 17th Nov. 2020
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